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Verordnung
uber die Berufsausbildung zum Keramiker und zur Keramikerin
(Keramikgewerbe-Ausbildungsverordnung - KerAusbV)?)

Vom 27. Mai 2009

Auf Grund des § 25 Absatz 1 in Verbindung mit § 26
Absatz 1 und 2 der Handwerksordnung in der Fassung
der Bekanntmachung vom 24. September 1998 (BGBI. |
S. 3074; 2006 | S. 2095), von denen § 25 Absatz 1 zu-
letzt durch Artikel 146 der Verordnung vom 31. Oktober
2006 (BGBI. | S. 2407) geandert und § 26 durch Artikel 2
Nummer 4 des Gesetzes vom 23. Méarz 2005 (BGBI. |
S. 931) neu gefasst worden ist, verordnet das Bundes-
ministerium fir Wirtschaft und Technologie im Einver-
nehmen mit dem Bundesministerium fir Bildung und
Forschung:

§1
Staatliche
Anerkennung des Ausbildungsberufs

Der Ausbildungsberuf des Keramikers und der Kera-
mikerin wird nach § 25 der Handwerksordnung zur Aus-
bildung fur das Gewerbe Nummer 43, Keramiker, der
Anlage B, Abschnitt 1 der Handwerksordnung staatlich
anerkannt.

§2
Dauer der Berufsausbildung
Die Ausbildung dauert drei Jahre.

§3
Struktur der Berufsausbildung
Die Berufsausbildung gliedert sich in

1. Pflichtqualifikationen nach § 4 Absatz 2 Abschnitt A
und C,

2. eine im Ausbildungsvertrag festzulegende Wahlqua-
lifikation nach § 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 1, 2
oder Nummer 3 und

3. eine im Ausbildungsvertrag festzulegende Wahlqua-
lifikation nach § 4 Absatz 2 Abschnitt B Nummer 4, 5
oder Nummer 6.

§4
Ausbildungsrahmenplan, Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der Berufsausbildung sind mindes-
tens die im Ausbildungsrahmenplan (Anlage) aufgefiihr-
ten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten (berufliche

*) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des
§ 25 der Handwerksordnung. Die Ausbildungsordnung und der damit
abgestimmte von der Standigen Konferenz der Kultusminister der
L&nder in der Bundesrepublik Deutschland beschlossene Rahmen-
lehrplan fir die Berufsschule werden demnéchst als Beilage im Bun-
desanzeiger verdffentlicht.

Handlungsfahigkeit). Eine von dem Ausbildungsrah-
menplan abweichende Organisation der Ausbildung ist
insbesondere zuldssig, soweit betriebspraktische Be-
sonderheiten die Abweichung erfordern.

(2) Die Berufsausbildung zum Keramiker und zur
Keramikerin gliedert sich wie folgt:

Abschnitt A

Berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und F&-
higkeiten:

1. Anfertigen und Umsetzen von Entwirfen,
. Aufbereiten von keramischen Massen,
. Herstellen und Fertigstellen von Rohlingen,

. Herstellen von Suspensionen,

a B~ W N

. Bearbeiten und Gestalten von keramischen Oberfla-
chen,

6. Trocknen und Brennen,

7. Produktkontrolle und Qualitétssicherung an Halb-
und Fertigwaren;

Abschnitt B

Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten in zwei der Wahlqualifikationen:

1. Freidrehen und Abdrehen von Formen,

2. Formen, Aufbauen und Modellieren von Baukerami-
ken,

Entwerfen und Umsetzen von Dekoren,
Halbmaschinelle Formgebungsverfahren,

Henkeln und Garnieren,

2B O

Herstellen von Modellen und Formen;

Abschnitt C

Integrative Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten:
. Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,

. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebs,
. Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

. Umweltschutz,

. Planen und Vorbereiten von Arbeitsabladufen,

o O A W N =

. Handhaben, Pflegen und Instandhalten von Werk-
zeugen, Maschinen und Einrichtungen,
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7. Betriebliche und technische Kommunikation,
8. Qualitatssichernde MaBnahmen,

9. Kundenorientierung, Produktverkauf, unternehmeri-
sches Denken und Handeln.

§5
Durchfiihrung der Berufsausbildung

(1) Die in dieser Verordnung genannten Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten sollen so vermittelt
werden, dass die Auszubildenden zur Auslbung einer
qualifizierten beruflichen Tétigkeit im Sinne des § 1 Ab-
satz 3 des Berufsbildungsgesetzes befdhigt werden,
die insbesondere selbststandiges Planen, Durchflihren
und Kontrollieren einschlieBt. Diese Befahigung ist
auch in den Prufungen nach den §§ 6 und 7 nachzu-
weisen.

(2) Die Ausbildenden haben unter Zugrundelegung
des Ausbildungsrahmenplans fir die Auszubildenden
einen Ausbildungsplan zu erstellen.

(3) Die Auszubildenden haben einen schriftlichen
Ausbildungsnachweis zu fuhren. lhnen ist Gelegenheit
zu geben, den schriftlichen Ausbildungsnachweis wah-
rend der Ausbildungszeit zu flhren. Die Ausbildenden
haben den schriftlichen Ausbildungsnachweis regelmé-
Big durchzusehen.

§6
Zwischenpriifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstands ist eine
Zwischenprifung durchzufihren. Sie soll zum Ende
des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage fur die ersten drei Ausbildungshalbjahre aufge-
fuhrten Fertigkeiten, Kenntnisse und F&higkeiten sowie
auf den im Berufsschulunterricht zu vermittelnden Lehr-
stoff, soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(8) Die Zwischenprifung findet im Prifungsbereich
sErstellen keramischer Gegenstande” statt. Fir diesen
Prufungsbereich bestehen folgende Vorgaben:

1. der Prifling soll nachweisen, dass er
a) Skizzen anfertigen,

b) keramische Rohlinge anfertigen und nacharbei-
ten,

c) Techniken der keramischen Oberflachenbearbei-
tung anwenden,

d) keramische Massen und Suspensionen aufberei-
ten,

e) keramische Rohlinge trocknen,

f) Werkzeuge, Maschinen und Einrichtungen hand-
haben sowie warten,

g) MaBnahmen zur Arbeitsorganisation, zur Sicher-
heit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit,
zum Umweltschutz, zur Kundenorientierung, zur
Wirtschaftlichkeit und zur Qualitétssicherung be-
ricksichtigen,

h) die fir die Prifungsaufgabe relevanten fachlichen
Hintergrinde aufzeigen sowie die Vorgehens-
weise begriinden

kann;
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2. folgende Tétigkeiten sind dem Prifungsbereich zu-
grunde zu legen:

a) unter Berlcksichtigung der gewahlten Wahlquali-
fikationen nach § 4 Absatz 2 Abschnitt B Num-
mer 1, 2 oder Nummer 3:

aa) Freidrehen und Abdrehen von Formen:

aaa) Freidrehen einer Grundformserie aus
mindestens drei Formlingen als Hohl-
und Flachware nach Muster,

bbb) Freidrehen von frei gewahlten GeféaBfor-
men sowie

ccc) Abdrehen lederharter Formlinge auf der
Scheibe oder

bb) Formen, Aufbauen und Modellieren von Bau-
keramiken:

aaa) Ausformen und Verstegen eines Form-
teils oder Anfertigen einer Blattkachel
nach Vorgabe,

bbb) Aufbauen eines keramischen Hohlkor-
pers,

ccc) Freidrehen einer Schisselkachel oder
Ziehen eines Profils aus einem Masse-
strang sowie

ddd) Fertigstellen eines Profils zu einem
Formteil oder

cc) Entwerfen und Umsetzen von Dekoren:

aaa) Ausflihren einer Maltechnik auf Roh-
oder Schrihware nach Vorgabe und ei-
genem Entwurf sowie

bbb) Ausfiihren eines Banddekors sowie ei-
ner anderen Dekortechnik nach eigener
Wahl;

b) unter Berlcksichtigung der gewahlten Wahlqua-
lifikationen nach § 4 Absatz 2 Abschnitt B Num-
mer 4, 5 oder Nummer 6:

aa) Herstellen von keramischen Rohlingen durch
halbmaschinelle Formgebungsverfahren,

bb) Ziehen und Angarnieren von Henkeln an glei-
chen Grundformen oder

cc) Herstellen eines Modells aus Gips oder aus
Ton;

3. der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe, die aus mehre-
ren Teilen bestehen kann, durchfihren und hieriber
ein situatives Fachgesprach fiihren sowie Aufgaben
schriftlich bearbeiten. Bei der Durchflihrung der
Arbeitsaufgabe sind die in den Wahlqualifikationen
erworbenen Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkei-
ten zu bertcksichtigen;

4. die Prifungszeit betragt insgesamt sieben Stunden.
Innerhalb dieser Zeit soll das situative Fachgesprach
in hoéchstens zehn Minuten sowie die schriftliche
Bearbeitung der Aufgaben in 150 Minuten durchge-
fihrt werden.

§7
Gesellenpriifung

(1) Durch die Gesellenprifung ist festzustellen, ob
der Prufling die berufliche Handlungsféhigkeit erworben
hat. In der Gesellenprifung soll der Priifling nach-
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weisen, dass er die daflir erforderlichen beruflichen
Fertigkeiten beherrscht, die notwendigen beruflichen
Kenntnisse und F&higkeiten besitzt und mit dem im
Berufsschulunterricht zu vermittelnden, flir die Berufs-
ausbildung wesentlichen Lehrstoff vertraut ist. Die Aus-
bildungsordnung ist zugrunde zu legen.

(2) Die Gesellenprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fa-
higkeiten sowie auf den im Berufsschulunterricht zu
vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbil-
dung wesentlich ist.

(3) Die Gesellenprifung besteht aus den Priifungs-
bereichen:

1. Herstellen eines keramischen Produkts,

2. Herstellen von keramischen Roherzeugnissen,
3. Keramische Technologie und Gestaltung,

4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

(4) Fur den Prifungsbereich ,Herstellen eines kera-
mischen Produkts“ bestehen folgende Vorgaben:

1. der Prifling soll nachweisen, dass er
a) Werkzeichnungen anfertigen und anwenden,

b) Rohstoffe und Massen auswahlen und vorberei-
ten,

c) Werkzeuge, Maschinen und Einrichtungen vorbe-
reiten und einrichten,

d) Formgebungsverfahren anwenden,
e) Dekorationstechniken anwenden,

f) keramische Produkte fertig stellen und préasentie-
ren,

g) MaBnahmen zur Arbeitsorganisation, zur Sicher-
heit und zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit,
zum Umweltschutz, zur Kundenorientierung, zur
Wirtschaftlichkeit und zur Qualitatssicherung be-
ricksichtigen sowie

h) Arbeitsabldufe unter Beachtung wirtschaftlicher,
technischer und organisatorischer Vorgaben
selbststdndig und kundenorientiert planen,
durchfihren und dokumentieren

kann;

2. folgende Téatigkeiten sind dem Prifungsbereich zu-
grunde zu legen:

a) Anfertigen eines freigedrehten GeféBes oder
Objekts von mindestens 30 Zentimetern Hohe
und 18 Zentimetern Bauchdurchmesser, einer
freigedrehten Schale oder Flachware von 30 Zen-
timetern Durchmesser und eines mehrteiligen
Keramikproduktes oder eines Ensembles jeweils
nach eigenem Entwurf oder

b) Anfertigen einer dreidimensionalen Baukeramik
mit einem MindestmaB von 50 Zentimetern in ei-
ner Dimension, einer Ofenkachel, einer Eckkachel
und eines Ecksimses sowie eines mehrteiligen
baukeramischen Projekts jeweils nach eigenem
Entwurf oder

c) Gestalten und Dekorieren der Oberflache eines
vorgefertigten GeféBes oder Objekts von mindes-
tens 30 Zentimetern HOhe, einer vorgefertigten
Schale oder einer Flachware mit mindestens 30
Zentimetern Durchmesser und eines mehrteiligen
Keramikprojekts oder Ensembles aus kubischen
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und flachigen vorgefertigten Teilen jeweils nach
eigenem Entwurf;

3. der Prifling soll Prifungsstlicke herstellen, mit pra-
xisbezogenen Unterlagen dokumentieren und hie-
riber ein auftragsbezogenes Fachgesprach fuhren.
Dabei sind die in den Wahlqualifikationen erworbe-
nen Fertigkeiten, Kenntnisse und F&higkeiten zu
bertcksichtigen;

4. die Prifungszeit betrdgt insgesamt 24 Stunden;
innerhalb dieser Zeit soll das Fachgesprach in
héchstens 20 Minuten durchgeflihrt werden.

(5) Fur den Prufungsbereich ,Herstellen von kerami-
schen Roherzeugnissen® bestehen folgende Vorgaben:

1. der Prifling soll nachweisen, dass er

a) keramische Formlinge nach Vorgaben herstellen
oder dekorieren,

b) keramische Formlinge nach eigenen Ideen her-
stellen oder dekorieren sowie

c) keramische Formlinge fertig stellen
kann;

2. folgende Téatigkeiten sind dem Prifungsbereich zu-
grunde zu legen:

a) unter Berlcksichtigung der gewahlten Wahlquali-
fikationen nach § 4 Absatz 2 Abschnitt B Num-
mer 1, 2 oder Nummer 3:

aa) Freidrehen und Abdrehen von Formen:

aaa) Freidrehen einer Serie von HohlgefaBen
von 25 Zentimetern H6he und einer
Schalenserie von 25 Zentimetern Durch-
messer nach Vorgabe,

bbb) Freidrehen von frei gewahlten GeféaBfor-
men nach eigener Skizze oder Freidre-
hen einer Dose mit Deckel oder einer
Kleinserie von GeféaBen, wobei eine Se-
rie jeweils aus mindestens drei Formlin-
gen besteht, oder

bb) Formen, Aufbauen und Modellieren von Bau-
keramiken:

aaa) Anfertigen einer Kachel einschlieBlich
dem Schneiden auf Gehrung,

bbb) Montieren, Modellieren und Garnieren
einer Verzierkachel,

ccc) Aufbauen oder Uberschlagen und Ver-
stegen eines baukeramischen Hohlkdr-
pers von mindestens 40 Zentimetern
Hohe,

ddd) Freidrehen einer Serie von Schisselka-
cheln aus mindestens drei Formlingen
oder Formen, auf Gehrung schneiden
und Montieren eines Simses, oder

cc) Entwerfen und Umsetzen von Dekoren:

aaa) Ausflihren von Dekoren auf Hohl- und
Flachware sowie auf Baukeramik nach
Vorgabe und eigenem Entwurf mit ver-
schiedenen Dekorations- und Maltech-
niken sowie

bbb) Ausfiihren einer plastischen Dekoration
an einem keramischen Obijekt;
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b) unter Beriicksichtigung der gewéahlten Wahlquali-
fikationen nach § 4 Absatz 2 Abschnitt B Num-
mer 4, 5 oder Nummer 6:

aa) Ziehen und Angarnieren von Henkeln an einer
mindestens dreiteiligen Serie von komplexen
Formen von mindestens 25 Zentimetern Hohe
oder Angarnieren frei geformter Formteile
oder

bb) Herstellen von rohen Flach- oder Hohlge-
schirrteilen durch halbmaschinelle Formge-
bung oder

cc) Herstellen einer ein- oder zweiteiligen Gips-
form oder eines Modells flr eine GefaBform
oder fir eine Baukeramik;

3. der Prifling soll eine Arbeitsaufgabe, die aus mehre-
ren Teilen bestehen kann, durchflihren. Dabei sind
die in den Wahlqualifikationen erworbenen Fertigkei-
ten, Kenntnisse und Fahigkeiten zu berlcksichtigen;

4. die Prifungszeit betragt finf Stunden.

(6) Fur den Prifungsbereich ,,Keramische Technolo-
gie und Gestaltung“ bestehen folgende Vorgaben:

1. der Prifling soll nachweisen, dass er

a) Rohstoff- und Werkstoffeigenschaften bestim-
men,

b) Werkzeuge auswéhlen, Maschinen und Anlagen
einrichten sowie Sicherheitsvorgaben einhalten,

c) Fertigungsprozesse produktbezogen festlegen,
d) thermische Prozesse produktbezogen festlegen,
e) fachspezifische Berechnungen durchfiihren,

f) qualitdtssichernde MaBnahmen anwenden,

g) Entwirfe und Werkzeichnungen anfertigen sowie

h) MaBnahmen der Werbung und des Produktver-
kaufs durchfiihren

kann;

2. der Prifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

3. die Prufungszeit betrdgt 210 Minuten.

(7) Fur den Prifungsbereich ,Wirtschafts- und Sozi-
alkunde” bestehen folgende Vorgaben:

1. der Prifling soll nachweisen, dass er allgemeine
wirtschaftliche und gesellschaftliche Zusammen-
hédnge der Berufs- und Arbeitswelt darstellen und
beurteilen kann;

2. der Priifling soll praxisbezogene Aufgaben schriftlich
bearbeiten;

Berlin, den 27. Mai 2009
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3. die Prufungszeit betragt 60 Minuten.

(8) Die einzelnen Prifungsbereiche sind wie folgt zu
gewichten:

1. Prufungsbereich ,Herstellen

eines keramischen Produkts*® 15 Prozent,
2. Prifungsbereich ,Herstellen

von keramischen Roherzeugnissen® 45 Prozent,
3. Prufungsbereich ,Keramische

Technologie und Gestaltung*“ 30 Prozent,
4. Prufungsbereich ,Wirtschafts-

und Sozialkunde“ 10 Prozent.

(9) Die Gesellenpriifung ist bestanden, wenn die
Leistungen

1. im Gesamtergebnis mit mindestens ,,ausreichend”,

2. im Prifungsbereich ,Herstellen von keramischen
Roherzeugnissen® mit mindestens ,,ausreichend”,

3. in mindestens zwei der Ubrigen Prifungsbereiche
mit mindestens ,ausreichend” und

4. in keinem Prufungsbereich mit ,,ungentigend”
bewertet worden sind.

(10) Auf Antrag des Priflings ist die Prifung in einem
der mit schlechter als ,ausreichend” bewerteten Prii-
fungsbereiche, in denen die Prifungsleistungen mit
eigener Anforderung und Gewichtung schriftlich zu
erbringen sind, durch eine mtndliche Prifung von etwa
15 Minuten zu ergénzen, wenn dies fir das Bestehen
der Prifung den Ausschlag geben kann. Bei der Ermitt-
lung des Ergebnisses fir diesen Prifungsbereich sind
das bisherige Ergebnis und das Ergebnis der mind-
lichen Ergédnzungspriifung im Verhaltnis von 2:1 zu
gewichten.

§8
Bestehende Berufsausbildungsverhaltnisse

Berufsausbildungsverhéltnisse, die bei Inkrafttreten
dieser Verordnung bestehen, kdnnen unter Anrechnung
der bisher zurlickgelegten Ausbildungszeit nach den
Vorschriften dieser Verordnung fortgesetzt werden,
wenn die Vertragsparteien dies vereinbaren.

§9
Inkrafttreten, AuBerkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 2009 in Kraft.
Gleichzeitig tritt die Keramiker-Ausbildungsverordnung
vom 19. Mérz 1984 (BGBI. | S. 409) auBer Kraft.

Der Bundesminister
fiar Wirtschaft und Technologie
In Vertretung
Otremba
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Ausbildungsrahmenplan

fur die Berufsausbildung zum Keramiker und zur Keramikerin

Abschnitt A: Berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

1181

Anlage
(zu § 4 Absatz 1)

Zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féhigkeiten 1.-18. | 19. - 36.
Monat Monat
1 2 3
1 [ Anfertigen und a) Skizzen und Werkzeichnungen, insbesondere unter Be-
Umsetzen von Entwirfen ricksichtigung technologischer Berechnungen, anfertigen
(§ 4 Absatz 2 und anwenden 2
Abschnitt A Nummer 1) | p) Modelle und Muster anfertigen
2 | Aufbereiten von a) Rohstoffe und Massen auswéhlen, Rohstoff- und Massen-
keramischen Massen berechnungen durchftihren
(§ 4 Absatz 2 b) Masserohstoffe zerkleinern, abwiegen und mischen
Abschnitt A Nummer 2) . . 2
c) Masserlcklauf aufarbeiten
d) keramische Massen lagern
3 | Herstellen und a) Massen homogenisieren und einteilen
Fertlgstellen von b) Rohlinge formen und anfertigen
Rohlingen . ) ) 8
(§ 4 Absatz 2 c) Rohlinge zur Weiterverarbeitung lagern
Abschnitt A Nummer 3) |d) Rohlinge nacharbeiten
e) Rohlinge zuschneiden, anpassen, verbinden und verputzen 7
4 | Herstellen a) Rohstoffe auswéahlen und Versatze berechnen
von Suspensionen b) Rohstoffe zerkleinern, abwiegen und mischen
(§ 4 Absatz 2 c) Glasuren, Engoben und Farben aufbereiten 2
Abschnitt A Nummer 4) ’
5 |Bearbeiten und a) Techniken der Oberflachenbearbeitung anwenden 7
Gestalten von kerami-
schen Oberflachen
(§ 4 Absatz 2 b) Oberfléct]en gestalten, Glasuren und Dekore entwickeln o
Abschnitt A Nummer 5) und ausfdhren
6 | Trocknen und Brennen |a) Rohlinge bis zum gewiinschten Feuchtigkeitsgrad trock-
(§ 4 Absatz 2 nen und lagern 4
Abschnitt A Nummer 6) | b) Trocknungsvorgénge tiberwachen
c) Brennodfen bedienen und Brennvorgénge Uberwachen 4
7 | Produktkontrolle und a) Material-, Aufbereitungs-, Formgebungs- und Trocknungs-
Qualitatssicherung an fehler erkennen, MaBnahmen zur Fehlerbeseitigung ergreifen 2
Halb- und Fertigwaren
(§ 4 Absatz 2 .
Abschnitt A Nummer 7) b) Brenn- und Oberflachenfehler erkennen, MaBnahmen zur
Fehlerbeseitigung ergreifen 2
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Abschnitt B: Weitere berufsprofilgebende Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in den
Wahlqualifikationen
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Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittende in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten 1.-18. | 19. - 36.
Monat Monat
1 2 3 4
1 | Freidrehen und a) Masse vorbereiten, insbesondere durch Schlagen und
Abdrehen von Formen Walken
(§ 4 Absatz 2 b) Masse portionieren
Abschnitt B Nummer 1) c) Drehmasse zentrieren, aufbrechen, bodenlegen und hoch-
ziehen 24
d) Grundformen maBgenau in gleichmaBiger Wanddicke
drehen
e) lederharte Formlinge auf der Scheibe zentrieren, fixieren
und abdrehen
f) Entwurfs- und Arbeitszeichnungen nach eigenen Ideen
und Kundenwiinschen unter Berlcksichtigung gestalteri-
scher und technischer Moglichkeiten anfertigen
g) groBe Formen drehen o4
h) komplexe Formen drehen
i) Deckelformen drehen und anpassen
j) Rander und Tullen formen
2 | Formen, Aufbauen a) Masseblatter mittels Blatterstock, Plattenwalze und
und Modellieren von Strangpresse herstellen
Baukeramiken b) Formteile mit Masseblatt unter Berlicksichtigung von
(§ 4 Absatz 2 Materialeigenschaften und Funktionalitat formen und aus- 24
Abschnitt B Nummer 2) formen
c) Profile aus Massestrang mit Schablonen ziehen, zuschnei-
den und weiterverarbeiten
d) Formteile mit Masseblatt aufbauen und Uberschlagen
e) Schablonen herstellen
f) Formteile, insbesondere Schiisselkacheln, freidrehen
g) freigedrehte Formteile entsprechend dem Verwendungs-
zweck weiterverarbeiten und zu Baukeramiken montieren
h) Entwurfs- und Arbeitszeichnungen nach eigenen Ideen 24
und Kundenwilinschen sowie unter Berlcksichtigung ge-
stalterischer und technischer Méglichkeiten anfertigen
i) Anschauungsmodelle anfertigen
j) geometrische Formteile aufbauen
k) figlrliche Formteile und Reliefs modellieren
3 | Entwerfen und a) vorgegebene Dekore auf Roh- und Schrihware Gbertragen
Umsetzen von Dekoren | ) gngoben, Glasuren und Farben unter Verwendung von
(§ 4 Absatz 2 Klebe- und Malmitteln einstellen
Abschnitt B Nummer 3) c) Roh- und Schriihware, insbesondere durch Tauchen, Be-
gieBen und Spritzen, engobieren und glasieren
d) Farben, Engoben und Glasuren in unterschiedlichen Tech- 24
niken, insbesondere mit Pinsel und Malhorn, auftragen
e) Roh- und Schrilhware bemalen
f) Pausen und Schablonen herstellen und zur Dekoration ein-
setzen
g) Abdecktechniken anwenden

Q)
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Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féhigkeiten 1.-18. | 19. - 36.
Monat Monat
1 2 3
h) Dekorentwiirfe nach eigenen Ideen und nach Kunden-
wunsch unter Beachtung gestalterischer und dekortechni-
scher Moglichkeiten anfertigen
i) Dekorwerkzeuge, insbesondere Stempel, anfertigen
j) plastische Dekore frei modellieren, auflegen und garnieren 24
k) Dekorationen eindriicken, stempeln und ritzen
I) Rohlinge, insbesondere durch Schneiden und Ausstechen,
dekorieren
4 | Halbmaschinelle a) Formgebungsverfahren produktorientiert unterscheiden
Formgebungsverfahren und auswahlen
(§ 4 Absatz 2 b) Massen unter Beriicksichtigung des Formgebungsverfah-
12
c) Rohlinge formen
durch Ein- und Uberdrehen
oder Hohl- und Vollguss
oder Pressen
d) Werkzeuge auswéhlen, Maschinen, Formen und Schablo-
nen unter Berlcksichtigung der geforderten Scherben-
dicke einrichten 12
e) Rohlinge nachbearbeiten
5 |Henkeln und Garnieren |[a) Masse durch Kneten, Walken und Rollen vorbereiten
S 4 Ab§atz 2 b) Masse einteilen 12
Abschnitt B Nummer 5) c) Henkel fir Grundformen unter Beachtung von Funktion
und Asthetik ziehen und ansetzen
d) Henkel fir groBe und komplexe Formen unter Beachtung
von Funktion und Asthetik ziehen und ansetzen
e) Henkel und Formteile frei formen und angarnieren 12
f) Henkel und Formteile nacharbeiten
6 |Herstellen von a) Modelle aus unterschiedlichen Materialien, insbesondere
Modellen und Formen Ton und Gips, unter Berlicksichtigung von Schwindungen
(§ 4 Absatz 2 herstellen 12
Abschnitt B Nummer 6) |p) Hilfsmittel zur Oberflachenbehandlung auswahlen und
handhaben
c) ein- und mehrteilige Arbeitsformen entsprechend den
Formgebungsverfahren herstellen
d) Funktionsfahigkeit von Einrichtungen und Arbeitsformen 12
Uberprufen

Abschnitt C: Integrative Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte

in Wochen
1.-18. | 19. - 36.
Monat Monat

2

3
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Berufsbildung,
Arbeits- und Tarifrecht

(§ 4 Absatz 2
Abschnitt C Nummer 1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrags, insbesondere Ab-
schluss, Dauer und Beendigung, erkléren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbildungs-
vertrag nennen

Q)
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen

1.-18. | 19. - 36.
Monat Monat

3

c) Mdglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrags nennen

e) wesentliche Bestimmungen der fir den ausbildenden
Betrieb geltenden Tarifvertrdge nennen

Aufbau und
Organisation des
Ausbildungsbetriebs

(§ 4 Absatz 2
Abschnitt C Nummer 2)

a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebs erldutern

b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebs, wie Beschaf-
fung, Fertigung, Absatz und Verwaltung, erklaren

c) Beziehungen des ausbildenden Betriebs und seiner Be-
schéftigten zu Wirtschaftsorganisationen, Berufsvertretun-
gen und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebsver-
fassungs- oder personalvertretungsrechtlichen Organe
des ausbildenden Betriebs beschreiben

Sicherheit und
Gesundheitsschutz
bei der Arbeit

(§ 4 Absatz 2
Abschnitt C Nummer 3)

a) Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeits-
platz feststellen und MaBnahmen zu ihrer Vermeidung er-
greifen

b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhiitungsvor-
schriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben sowie erste
MaBnahmen einleiten

d) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes anwenden;
Verhaltensweisen bei Branden beschreiben und MaBnah-
men zur Brandbek&mpfung ergreifen

Umweltschutz

(§ 4 Absatz 2
Abschnitt C Nummer 4)

Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen im be-
ruflichen Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere

a) mogliche Umweltbelastungen durch den Ausbildungsbe-
trieb und seinen Beitrag zum Umweltschutz an Beispielen
erklaren

b) fir den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des Um-
weltschutzes anwenden

c) Mdglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltschonenden
Energie- und Materialverwendung nutzen

d) Abfélle vermeiden; Stoffe und Materialien einer umwelt-
schonenden Entsorgung zuflihren

wahrend der
gesamten
Ausbildung
zu vermitteln

Planen und Vorbereiten
von Arbeitsabldufen

(§ 4 Absatz 2
Abschnitt C Nummer 5)

a) Arbeitsplatz nach ergonomischen und sicherheitsrelevan-
ten Gesichtspunkten einrichten und sichern

b) Werk- und Hilfsstoffe, Arbeitsmittel und -gerate auswahlen
und bereitstellen

c) Materialien und Hilfsstoffe ermitteln, zusammenstellen,
auswahlen, bereitstellen und lagern

d) Material- und Zeitbedarf ermitteln

e) Arbeitsschritte unter Berlicksichtigung wirtschaftlicher und
terminlicher Vorgaben planen und durchfiihren

f) Aufgaben im Team planen und durchfiihren, kulturelle Be-
sonderheiten und Verhaltensregeln berticksichtigen
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Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féhigkeiten 1.-18. | 19. - 36.
Monat Monat
1 2 3
6 |Handhaben, Pflegen a) Werkzeuge handhaben, pflegen und instand halten
Wdl(lgstandhe'l\l/'lten \;]c.)n b) Werkzeuge und Maschinen hinsichtlich Funktion und Ein-
erkzeugen, Maschinen satz auswahlen 2
und Einrichtungen . o )
(§ 4 Absatz 2 ¢) Maschinen und Einrichtungen bedienen und pflegen
Abschnitt C Nummer 6)
d) Stérungen an Maschinen und Einrichtungen feststellen
und MaBnahmen zur Stérungsbeseitigung ergreifen 2
7 | Betriebliche a) Gesprache mit Vorgesetzten, Mitarbeitern und im Team
und technische situationsgerecht flihren
Ko‘rln;gmlkatzlon b) Informations- und Kommunikationssysteme nutzen 2
fbschn?t?té Nummer 7) c) Informationen beschaffen und bewerten, insbesondere fir
den eigenen Qualifikationsbereich
d) betriebliche Daten erfassen, bearbeiten und sichern,
Datenschutz beachten
e) Richtlinien und Normen anwenden
f) technische Unterlagen und Fertigungsvorschriften anwen- 4
den
g) Sachverhalte darstellen; englische Fachbegriffe anwenden
8 [Qualitétssichernde a) qualitatssichernde MaBnahmen im eigenen Arbeitsbereich
MaBnahmen anwenden
(§ 4 Absatz 2 b) zur kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgédngen
Abschnitt C Nummer 8) im Betriebsablauf beitragen 3
c) Zwischen- und Endkontrolle anhand des Arbeitsauftrages
durchflhren und Arbeitsergebnisse dokumentieren
d) Ursachen von Fehlern und Qualitdtsabweichungen fest-
stellen, dokumentieren und MaBnahmen zur Behebung 5
ergreifen
9 [ Kundenorientierung, a) Kundengesprache fiihren und dabei kulturelle Besonder-
Produktverkauf, heiten und Verhaltensregeln von Kunden berlicksichtigen
unternehmerisches . x . N .
Denken und Handeln b) Erzeugnisse prasentieren, Verkaufsgesprache fihren und
Produkte verkaufen 6
(§ 4 Absatz 2 . .
Abschnitt C Nummer 9) c) MaBnahmen und Mittel der betrieblichen Werbung anwen-
den
d) Formen der Rechnungslegung anwenden
e) Kundenwinsche ermitteln und Kunden hinsichtlich Reali-
sierung und Gestaltung beraten
f) Arbeitsauftrage dokumentieren und kundenorientiert
durchfihren
g) Reklamationen entgegennehmen und bearbeiten, insbe-
sondere MaBnahmen zur Behebung ergreifen, Kunden in-
formieren 8
h) betriebliche Werbekonzepte entwickeln und umsetzen
i) Produkte, insbesondere unter Beachtung der Marktent-
wicklung, gestalten
j) Angebote nach betrieblichen Vorgaben unter Beriicksichti-
gung von Materialkosten, Zeitaufwand und Personalbedarf
erstellen, Angebote unterbreiten
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Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. | Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Féhigkeiten 1.-18. | 19. - 36.
Monat Monat
3 4

k) Perspektiven, Voraussetzungen, Rahmenbedingungen,

Chancen und Risiken von Selbsténdigkeit aufzeigen

rechtliche und finanzielle Bedingungen fiir die Griindung
eines Unternehmens erlautern, Rechtsformen unterschei-

den
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